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The hoppers (1) are sealed and can be pressurised. They dispense 
material into a mixing line (2') which is pressurised via a control 
valve (6) and a pressure indicator (9) . The mixed material is passed 
through an outlet valve (3) into the transport duct (2) which is 
pressurised by a separate valve (23). 

The separate reservoirs are linked to air lines (15) via individual 
control valves (16,17) to provide a dosing signal to release material, 
i e to provide the backing pressure to push material into the mixing 
duct against the background pressure. A single compressor (4), or a 
single source of compressed air feeds the system. 
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@ Vorrichtung zum Aufgeben von Schuttgut an eine pneumatische Fdrderleitung 

In eine Vorrichtung zum Aufgeben von SchOttgut an elne 
pneumatische F6rderleitung (2) slnd mehrore, mH Druck 
beaufschlagbare, geschlossene Aufgabebeharter (1) an el- 
nen gemeinsamen F6rdertertungsabschnitt (2*) der Fdrder- 
leltung (2) angescnlossen. Die Fdrderleitung (2) und eine 
Jewells in die Aufgabebehfitter (1) mundende Oberluftlei- 
tung (14) werden durch elne gemeinsame Druckqueile (4) 
versorgt. An die Druckqueile (4) ist auch eine Umgehungs- 
lufdettung (21) angescnlossen, die in die Fdrderleitung (2) 
mOndet Der Fdrderleitungsabschnitt (21 1st von dar Fdrder- 
leitung (2) durch ein Absperrorgan (3) abtrennbar. 
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KBI Klockner-Becorit Indus trietectmik GmbH, 
hZZk Hinxe-Bucholtwelmen 

Vorri chtung zum Aurgeben von Schtittgut an elne 
pneumatische Fbrderleitung 

Patentansprilche; 

1 • Vorrichtung zum Auf geben von Schtittgut an elne 
pneumatische Forderleitung aus mindestens einem 
mit Druck beaufschlagbaren, geschlossenen Aufgabe- 
behaiter, dadurch gekennzeichnet, dafl mehrere 
AufgabebehfeLlter (l) an elne gemeinsame FBrder- 
leitung (2, 2 V ) angeschlossen sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekeonzeich- 

net, da£ alle Aufgabebehaiter (l) an elne gemelnsame 
Oberluftleitung (14) anges Chios sen sind, 

3 # Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Auf gabebeh&lter (l) an elnen ge- 
meinsamen Ftfrderleitungsabschnitt (2*) ange s chlo s s en 
sind, der durch eln Absperrorgan (3) gegeniiber der 
welteren Fbrderleitung (2) abtrennbar 1st, in die 
elne Umgehun gs luT t lei tung (21 ) mUndet, 
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KBI KlSckner-Becorit Indus trietechn Ik GmbH, 
k2Zk ffiinxe-Bucholtwelmen 

Vorrichtung zrum Auf geben von Schttttgut an eine 
pneumatische FSrderleitung 

Die Erf indung betrifft eine Vorrichtung zum Aufgeben 
5 von Schtittgut an eine pneumatisohe FSrderleitung 
aus mindestens einem mit Druck beaufschlagbaren, 
geschlossenen Aufgabebeh&lter. 

Pneumatlsche PiJrderanlagen sind In unterecliiedlichen 
10 ^sflihrungsformen bekannt. Die Aufgabe des Schilttguts 
erfolgt beispielsweiae durch Zellenradschleusen, 
durch die intermittierend das Jewells in einer 
Kamraer der Zellenradschleuse entbaltene Schtittgut 
in die pneumatische FSrderleitung eingespeist wird, 
75 Der Vorratsbehaiter, aus dem die Zellenradschleuse 

das Schtittgut abzieht, 1st dabei von der FBrderleitung 
durcb die Zellenradschleuse getrennt. 

Es ist aucb bekannt, zum Auf geben des Schtittgut s 
20 einen geschlossenen, mit Druck beaufschlagbaren 

Aufgabebeh&lter zu vervenden, aus dem das Schtittgut 
kontinuierlich in die FBrderleitung flieflt* 
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Zum Auf geben von unterschiedlichem SchUttgut in 
einem vorgegebenen Vo luraenverhSl t ni s an eine gemeinsame 
Fbrderleitung wurden bisher nur Zellenradschleusen 
verwendet, da bei diesen die Druck- und Stromungs- 
5 verhaitnisse, die sich In der Fbrderle itung ein- 

stellen, te inen Einf IvlB auf don Vorgang der ScMitt- 
gutaufgabe an die FOrderloitung nab en .und insbesondere 
die Aufgabemenge des Schttttguts nlcht beeinf lussen, 
da diese all e in vom Karnmervolumen und der Drehzahl 

10 der Zellenradschleuse abhMngt . Zellenradschleusen 
flihren jedoch we gen ihrer mechanisch bevegten Teile 
und wegen der beim Abschlie&en der elnzelnen Kammern 
auftretenden Schervorgaiige insbesondere bei stark 
vers chl e i s s endem und /o der empfindlichem, insbesondere 

15 kc"rnigem SchUttgut zu Schwierigkeiten. Der durch das 

SchUttgut verursachte Abrieb an den mechanisch bevegten 
Teilen der Zellenradschleuse fuhrt zu einer zunehmenden 
Undichtheit, die das unter Druck stehende Fordermedium 
entgegen der SchUttgut str 8 mung entwelchen l&Bt. AuBer- 

20 dem vird durch den Abrieb und die SchervorgSnge ein 
Teil des kbmigen Schtlttguts zerkleinert, so dafl ein 
staubf ormiger, une rvUns chter SchUttgutanteil entsteht. 

Auf gab e der Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung 
25 der eingangs genannten Art zu schaffen, mit der es 
mtSglich ist, mehrere unter schiedliche, schvierig zu 
handhabende SchUttguter glelchzeitig an eine pneu- 
matische FSrderleitung aufzugeben, 

30 Diese Aufgabe vird erf indungsgem&B dadurch geltist, 

daB mehrere Auf gabebehSLlter an eine gemeinsame Forder- 
leitung angeschlossen sind. Uberraschenderveise hat 
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sich gezeigt, da£ die in Abst&nden zueinander in die 
gemeinsame Fttrderleitung round enden, rait Druck beauf- 
schlagbaren, geachlossenen Auf gabebeh&lter , die unter- 
schiedlicne SchtittgUter enthalten, gleichm&Big in die 
5 Fb*rderleitung entleert verden, wobei es fur den jeveiligen 
Abgabevorgang ohne EinfluB ist, ob die Ftfrderleitung 
an dieser Stelle bereits Schtittgut aus elnem davor ange- 
ordneten Auf gabeben&lter entbS.lt* 

10 Zweckm^ssigorveise ist vorgesehen, dafi alle Aufgabebehalter 
an eine gemeinsame Oberluftleitung angeschlossexi sind. 
Dadurcb wird sichergestellt , daJB sicb in alien ange- 
schlossenen Aufgabebeh&ltern 8 ebon vor dem Beg inn des 
Auf gab evo rgangs der gleicfae Druck elnstellt, 

15 

In weiterer Ausgestaltung des Erf indungsge dank ens ist 
vorgesehen, dafi die Aufgabebehaiter an einen geme ins amen 
FBrderleitungsabsofcnitt angeschlos sen sind, der durcb 
ein Absperrorgan gegeniiber der veiteren FSrderleitung 
20 abtrennbar ist, in die eine Umgehungsluftleitung nrtindet. 
Damit kann in der Ftfrderleitung eine StrSmung aufrecbt- 
erbalten verden, ohne veiteres Scfcrtittgut aus den Aufgabe- 
behfiltem abzuziehen, Axxt diese Welse kann die FSrder- 
leitung am Ende des Pbrdervorgangs leerge fahren verden. 

25 

Die Erfindung wird naohfolgend an ein em Aus fUhrungs - 
beispiel nfeCber erlfiutert, das in der Zeichnung dar- 
gestellt 1st. 

30 Die Zeic hn u n g zeigt in vereinfachter Darstellungsveise 
einen Scbaltplan einer Vorrichtung zum Aufgeben von 
Schiittgut aus vier geschlossenen Aufgabebehaltern 1 
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an eine gemeinsame pneuraatische Forderleitung 2 # 
Die Aufgabebeb&lter 1 raiinden unmittelbar in oinen 
gemeinsamen Fbrderle itungsabschnitt 2 f , der durch 
©in Absperrorgan 3 von der tibrigen Fbrderle itung 2 
5 abtrennbar is t . 

Von einer Pumpe h oder einer anderen Druclcquelle fUr 
das Fbrdermedium, beispielsweise Druckluft f wird 
der Fbrderleitungsabscnnitt Z % ilber einen Druck- 
10 minderer 5, ein Magnetventil 6, ein Einstellventil J 
und eine Bucks cblagklappe 8 mit Fbrderluft versorgt. 
An denAnfang des Forderleitungsabschnitts 2 1 ist ein 
Kontaktmanometer 9 f ein Sicherh.eitsventil 10 und eine 
Entliiftung 11 ang66chlo8sen t 

15 

Ebenfalls von der Druckquelle k wird iiber einen Druck- 
minderer 12 und eine RUckschlagklappe 13 eine Oberluft- 
leitung Ik beaufschlagt, von der Leitungen 15 jeweils 
iiber ein Magnetventil 16 und ein Einstellventil 17 
20 in jeveils einen Aufgabebeh&lter 1 ftibren und diesen 
mit Druck beauf schlagen. 

In jeden Auf gabeben&lter 1 mtindet jeweils eine Scntlttgut- 
Zuftlhrle itung 18, die beispielsweise jeweils mit dem 
25 Auslafl eines Scbttttgut-VorratsbehfeLlters verb und en ist. 
Die ScWittgut-Zufunrleitung 18 ist jeweils tiber ein 
Absperrorgan 19 absperrbar, das nur gebffnet wird, wenn 
der FSrdervorgang unterbrochen ist und der jeweils zuge- 
nbrige Auf gabebdfilter 1 gefTillt werden soil. 

30 

An die Druckquelle h is t Uber einen Druckminderer 20 
eine Umgenungsluf tleitung 21 angescnlossen, die Uber 



3439251 

- 6- 

ein Absperrventil 22, e±n Einstellventil 23 und eine 
Riickscblaglclappe Zh in die FBrderleitung 2 an einer 
stromab vom Absperrorgan 3 lieffenden Stella mlindet. 

5 Zur gleichzeitigen F6rderung der in den Auf gabebebMltera 
1 enthaltenen Scbttttgiiter f die in einem gleicbm&fligen 
Miscbungsverbaitnis geftfrdert warden sollen, warden 
der FBrderleitungsabscbnitt 2' und die Oberlirf tleitung 
1^ mit Fbrdermedium, beispielsweise Druckluft, beauf- 
10 scblagt. Die SobttttgUter warden gleicbzeitig aus 

den Airfgabebeba.lt ern 1 abgezogen und dann durch die 
FSrderleitung 2 abtxaneportiert . Durcb taktweise Be- 
tatigung des Magnet vent ils 6 warden einzelne PBrder- 
impulse in der Fbrderleitung 2 erzeugt, 

15 

Mit der bescbriebenen Vorricbtung kbnnen ScMlttgUter- 
unterscbiedlicber Art gefdrdert verden, beispielsweise 
Granulat oder Pulver. Bei dem bescbriebenen Ausfttbrungs- 
beispiel wird Kunststof rgranulat gefBrdert. Hierbei 

20 bleibt das Absperr organ 22 in der Umgebungsluftleitung 
21 wahrend des gesamten Fordervorgangs gebffnet, so dafi 
eine standings StrtSmung in der FBrderleitung 2 aufrecht- 
erbalten wird. Das gefSrderte Scfallttgut bleibt in der 
Fbrderleitung 2 aucb wMbrend des FUllvorgangs der Auf- 

25 gabebeb&lter 1 , wobei das Absperrorgan 3 gescblossen 1st 
iin^ kelne Scbllttgutaufgabe erfolgt. 



